SP-0001-2026-A

DYREKTYWA ZDATNOSCI
RZECZPOSPOLITA POLSKA
URZAD LOTNICTWA AIRWORTHINESS DIRECTIVE
CYWILNEGO
oty W Nr/No: SP-0001-2026-A
Tel. (4822) 520 73 36, Fax. (4822) 520 73 73
Data wydania: 08- Styczen 2026 r.
REPUBLIC OF POLAND Issued: 8th0fJanuary2026
CIVIL AVIATION AUTHORITY

Niniejsza dyrektywa zdatnosci zostala wydana zgodnie z art. 47 ustawy z dnia 3 lipca 2002 r. — Prawo lotnicze (Dz.U. z 2025 r. poz.
1431, 1668).

Uwaga: Kazda majaca zastosowanie dyrektywa zdatnosci musi by¢ wykonana zgodnie z jej wymaganiami, chyba ze Prezes Urzedu
Lotnictwa Cywilnego ustalil inaczej w drodze kolejnej dyrektywy.

This Airworthiness Directive ("AD") is issued in accordance with art. 47 of the Aviation Law Act of 3" July 2002 (the Journal of Law 2025, item
1431, 1668).

Note: Each applicable airworthiness directive must be carried out within the requirements of that airworthiness directive, unless the President of the
Civil Aviation Authority determines otherwise by means of a subsequent directive.

Posiadacz zatwierdzenia projektu: WSK ,,PZL Swidnik”
Aleja Lotnikéw Polskich 1 21-045 Swidnik

Design Approval Holder’s Name: WSK “PZL Swidnik”
Aleja Lotnikéw Polskich 1 21-045 Swidnik

(Certyfikat Typu / Certyfikat Zatwierdzenia
Nr Arkusza Danych -TCDS): Swiadectwo typu: BC-165;

Type Certificate / Certificate of Approval Type Approval Certificate: BC-165;
(TCDS Number(s)):

Oznaczenia typu/wersji: PZL W-3;
Type/Model designation(s):

Wejscie w zycie: SP-0001-2026-A Obowiazuje od dnia publikacji niniejszej dyrektywy;
Effective Date: SP-0001-2026-A In force from the date of publication of this AD;
Dyrektywy zagraniczne: nie dotyczy
Foreign ADs: not applicable
Zmiana: Nie dotyczy
Revision: Not applicable
Rozdzial ATA: Nie dotyczy
ATA Chapter: Not applicable
Producent: WSK ,,PZL Swidnik”
Aleja Lotnikow Polskich 1 21-045 Swidnik
Manufacturer(s): WSK “PZL Swidnik”

Aleja Lotnikéw Polskich 1 21-045 Swidnik
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SP-0001-2026-A

Zastosowanie: Dotyczy wszystkich $migtowcow typu PZL W-3.
Applicability: Applies to all helicopters type PZL W-3.

Okreslenie: Dla celéw niniejszej dyrektywy zdatnosci zastosowanie ma Alarmowy Biuletyn Serwisowy numer
ASB-30-24-154 z dnia 11.07.2024 wydany przez WSK ,,PZL Swidnik”.
Definitions: For the purpose of this AD, the Emergency Service Bulletin no ASB-30-24-154 issued by WSK “PZL Swidnik”

dated 11.07.2024 applies.

Dotyczy: Przeglad $rub mocowania topat wirnika no§nego na okoliczno$¢ wystepowania koroz;ji.
Subject: Inspection of the main rotor blade mounting screws for corrosion.

Przyczyna wydania:
Reason for the issuance:

W eksploatacji $miglowcow PZL W-3A stwierdzono obecnos¢ korozji na srubach mocowania topat do piasty wirnika
nos$nego numer czesci 37.21.000.50.00. Korozja wystapita po 243 godzinach lotu od nowosci w okresie siedmiu
miesigcy. W wyniku przeprowadzonego przegladu i oceny stanu technicznego $rub, zgodnie z przedmiotows
dyrektywa, eliminuje si¢ potencjalny stan niebezpieczny eksploatacji statku powietrznego.

During operation of PZL W-3A helicopters, corrosion was detected on the bolts securing the blades to the main rotor hub, part number
37.21.000.50.00. The corrosion occurred after 243 flight hours over a seven-month period from new. As a result of the inspection and
assessment of the technical condition of the bolts, in accordance with the directive, a potentially unsafe condition for aircraft operation
has been eliminated.

Dzialania korygujace i czas realizacji:
1) Dyrektywe wykona¢ w terminie opisanym w alarmowym biuletynie serwisowym ASB-30-24-154;
2) Metodyka wykonania dyrektywy zostata opisana w alarmowym biuletynie serwisowym ASB-30-24-154;
3) Wykonanie niniejszej dyrektywy nalezy poswiadczy¢ w zapisach ciaglej zdatnosci do lotu;

Required actions and Compliance time:

1) The directive must be carried out within the time limit described in the Emergency Service Bulletin ASB-30-24-154;
2) The methodology for implementing the directive is described in the alarm service bulletin ASB-30-24-154;
3) Compliance of this directive must be certified in the continuing airworthiness records;

Dokumentacja zwigzana (Biuletyn Obowiazkowy):
Ref. publications (Mandatory Bulletin):

e Alarmowy Biuletyn Serwisowy numer ASB-30-24-154 z dnia 11.07.2024 wydany przez WSK ,,PZL
Swidnik”.
e Emergency Service Bulletin no ASB-30-24-154 issued by WSK “PZL Swidnik” dated 11.07.2024 applies.

Uwagi:
Remarks:
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»ZATWIERDZAM”
Takub SolARSK/

Sue Mo7.3009

(Gtéwny Inzynier Projektu)
(podpis, data)

ALARMOWY

BIULETYN SERWISOWY
Nr ASB-30-24-154

NAZWA-TYP/MODEL: Smigtowiec PZL W-3
SERIA/NUMER: Wszystkie
DOTYCZY: Przeglad $rub mocowania topat wirnika nosnego na okolicznosé¢ wystepowania
korozji
TERMIN REALIZACJI: Wedtug zapiséw w rozdziale Il biuletynu
»PROJEKTODAWCA”

PZL-SWIDNIK S.A.

Swidnik — Lipiec 2024
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1.2.

Rozdziat |

Informacje ogodlne

Przedmiotem biuletynu jest przeglad $rub 30.21.000.50.00 lub 37.21.000.50.00 mocowania topat wirnika no-
$nego na okolicznos$¢ wystepowania korozji.

Sruby 30.21.000.50.00 sg zabudowane na piascie wirnika no$nego 30.21.000.00.05, a $ruby 37.21.000.50.00
na piascie wirnika nosnego 37.21.000.00.00 i sg czesciami krytycznymi o ograniczonej zywotnosci wynoszacej
2700 h.

Podstawg wydania biuletynu jest informacja z eksploatacji o wykryciu korozji na srubach 37.21.000.50.00 moco-
wania topat wirnika nosnego (patrz Rys. 1) podczas nieplanowanej obstugi technicznej na Smigtowcu PZL W-3A
w lotnictwie Republiki Czeskiej.

Korozja zostata wykryta przy nalocie $rub 243 h w czasie 7 miesiecy od poczatku eksploatacji Srub.

Wykrycie korozji srub i dalszy jej rozwdj uznano za wystgpienie stanu potencjalnego niebezpiecznego.

Rys. 1. Zdjecie $ruby z korozja.

Rozdziat Il

Metodyka realizacji postanowien biuletynu
Terminarz.
. Dziatania jednorazowe.

W czasie nieprzekraczajgcym 100 godzin lotu lub w ciggu 3 miesiecy po dacie zatwierdzenia niniejszego biule-
tynu, w zaleznosci od tego co nastgpi wczesniej, wykonac¢ pierwszy przeglad $rub zgodnie z metodykg podang
w pkt 2.

Dziatania cykliczne.
Kolejne przeglady srub zgodnie z metodykg podang w pkt 2 wykonac:

a) w nadchodzacych pracach 300 godzinnych / rocznych po ostatnim przegladzie (w zaleznosci od tego, co
nastgpi wczeséniej) - dotyczy srub, dla ktérych na ostatnim przegladzie nie stwierdzono niedopuszczalnych
wad i uszkodzen powtoki ochronnej lub dla srub, ktére po ostatnim przeglagdzie mialy odnawiane powtoki
ochronne w ,PZL-Swidnik” S.A.;

b) przed osiggnieciem 25 godzin lotu lub przed uptywem 6 miesiecy po ostatnim przegladzie (w zaleznosci od
tego, co nastgpi wczedniej) - dotyczy $rub, dla ktérych na ostatnim przeglagdzie nie stwierdzono
niedopuszczalnych wad, stwierdzono uszkodzenie powlok ochronnych i nie wykonano odnowienia powiok
ochronnych w ,PZL-Swidnik” S.A.

ASB-30-24-154 Strona2z8
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2.1.

2.2.

2.3.

Metodyka.

Demontaz $rub.

Demontaz srub 30.21.000.50.00 lub 37.21.000.50.00 jest opisany w Dok. Nr AE 31.04.14 10T w KT 65.10-4
,Zdejmowanie i zaktadanie topat na $migtowiec”.

Czyszczenie sSrub.

Przed przystgpieniem do przegladu, sruby nalezy doktadnie oczysci¢ na dtugosci ,L” (patrz Rys. 2 i 3) za po-
mocg szmatki bawetnianej lub flaneli.

Rys. 2. Oznaczenie powierzchni srub P/N 37.21.000.50.00 (dtugos¢ ,L”)
wymagajgcych oczyszczenia a nastepnie przegladu.

L

Fan Y

U ~
Rys. 3. Oznaczenie powierzchni srub P/N 30.21.000.50.00 (dtugosc¢ ,L”)

wymagajgcych oczyszczenia a nastepnie przegladu.

W przypadku gdy nie usunieto pozostatosci zapieczonego smaru dopuszcza sie oczysci¢ srube za pomoca
szmatki bawetnianej lub flaneli namoczonej nafts.

W przypadku gdy przy uzyciu nafty nie usunieto pozostatosci zapieczonego smaru dopuszcza sie oczysci¢ $ru-
be za pomocg szmatki bawetnianej lub flaneli namoczonej acetonem.

Uwaga: Nie zaleca sie uzycia benzyny ekstrakcyjnej, gdyz moze ona usuwac powtoki ochronne.

PRZESTROGA: NIEDOPUSZCZALNE SA POZOSTALOSCI ZAPIECZONEGO SMARU, KTORY
WYSTEPUJE W POSTACI CIEMNYCH PLAM. W PRZYPADKU BRAKU MOZLIWOSCI
USUNIECIA, WYKONAC NAPRAWE POPRZEZ ZACZYSZCZENIE WEDLUG
ZALACZNIKA NR 2.

Przeglad srub i kryteria oceny.

Przeglad zdemontowanych $rub i ich ocene wykonac¢ na dtugosci ,L” (Rys. 2 i Rys. 3) wg kryteriéw oceny zdat-
nosci do lotu srub, zamieszczonych w Zatgczniku nr 1.

W przypadku wykrycia korozji powierzchniowej, korozji wzerowej lub uszkodzeh mechanicznych nalezy wyko-
nac¢ naprawe poprzez zaczyszczenie wedtug Zatgcznika nr 2.
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W przypadku wykrycia uszkodzenia powtok ochronnych albo gdy zostaly one uszkodzone w wyniku naprawy
w celu usuniecia korozji powierzchniowej, korozji wzerowej lub uszkodzen mechanicznych, zaleca sig ich od-
nowienie w ,PZL-Swidnik” S.A.

Uwaga: W przypadku, kiedy powloki ochronne nie zostaty odnowione nastepny przeglad wykonaé¢ wediug
punktu 1.2 b).

W przypadku gdy nie zostang stwierdzone zadne wady (patrz Zatgcznik nr 1) lub zostang spetnione kryteria po
naprawie (patrz Zatgcznik nr 2), Srube dopuszcza sie do dalszej eksploatacji zgodnie z biuletynem ASB-30-24-
154.

2.4.Montaz Srub.

Montaz $rub 30.21.000.50.00 lub 37.21.000.50.00 jest opisany w Dok. Nr AE 31.04.14 10T w KT 65.10-4

~Zdejmowanie i zaktadanie topat na Smigtowiec”.

Uwagi:

1) Smar nanies¢ na sSruby i powierzchnie wspoipracujgce ztgcza grzebieniowego (powierzchnie
wspotpracujgce ztgcza grzebieniowego pokazano na Rys. 4 i Rys. 5 kolorem niebieskim).
Zwroci¢ szczegblng uwage, aby wszystkie powyzsze powierzchnie zostaty pokryte smarem.

2) Podczas montazu zabrania sie obracania srub.

3) Zwroci¢ szczegolng uwage, aby zamontowaé podkitadke pod nakretkg fazkg od strony zigcza
grzebieniowego, a nie od strony nakretki. Na Rys. 6 pokazano prawidtowy i nieprawidtowy montaz
podktadki w potgczeniu.

Rys. 4. Otwory i powierzchnie wspotpracujgce ztgcza grzebieniowego w okuciu topaty
(widok z géry i widok z dotu na ztgcze).

Rys. 5. Otwory i powierzchnie wspotpracujgce ztgcza grzebieniowego w korpusie przegubu osiowego
(widok z géry i widok z dotu na ztgcze).
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WYTWORNIA SPRZETU KOMUNIKACYJNEGO

«“pZL-$widnik” Spétka Akcyjna

Nakretka

Fazka podkfadki
po stronie
prawidfowej

Fazka podktadki
po stronie
nieprawidtowe;j

Nakretka

Rys. 6. Montaz podkfadki w potgczeniu: prawidtowy (z lewej strony) i nieprawidtowy (z prawej strony).

Rozdziat Il

Wykaz czes$ci, materialow, narzedzi i urzadzen potrzebnych do realizacji prac biuletynowych

1. Wykaz czesci i materiatdw pomocniczych
Lp. Nazwa czesci Nr rysunku / normy / llos¢/ Uwagi
[ typ / ind. SAP $-ec
- 30.21.000.50.00 lub Tylko w przypadku ko-
1. | Sruba 37.21.000.50.00 82| niecznosci wymiany
. . PH2849-12-00312-1
2. | Papier scierny / PS 8 Gr600 i Gr800 PH2849-12-00313-1 wg potrzeb
3. | Drut1.4541 fi2,0 999999999000014602 wg potrzeb
4. | Smar MOLIPAS 60 N M0244-81-00902-1 wg potrzeb
5 g:)agslla bawetniana / biata szer. M1917-11-00001-1 wg potrzeb
6. | Nafta - wg potrzeb
7. | Aceton / czysty M1331-42-00901-1 wg potrzeb
2.  Wykaz narzedzi i urzgdzen

Nr rysunku / normy / s .

Lp. Nazwa /typ / ind. SAP llos¢ Uwagi
- 1 szt. np. Mitutoyo Quantu-
1. | Mikrometr zakres 0-25mm /0,001mm mike IP65 (293-145-
30)

5 | Promieniomierz listkowy zakres 1,1- - 1 szt. np. Fuji Tool 1,1-2,0
3. | Walizka narzedziowa mechanika - 1 kpl.

ASB-30-24-154
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Rozdziat IV
Zasady realizacji biuletynu

1. Czescii materiaty do realizacji biuletynu moze dostarczy¢ PZL-Swidnik S.A. na koszt Zamawiajgcego.

Uwaga: Sruby 30.21.000.50.00 lub 37.21.000.50.00 bedace w gwaranciji, a zakwalifikowane do wymiany zosta-
ng wymienione na koszt PZL-Swidnik S.A. w ramach gwaranciji.

2. Prace biuletynowe wykonuje Uzytkownik $migtowca w terminach podanych w Rozdziale IlI, pkt 1 biuletynu we
wlasnym zakresie lub zleci jego realizacje Organizaciji Obstugowej na swéj koszt.

Rozdziat V
Wykaz i sposéb zagospodarowania czesci wycofanych po realizacji biuletynu ze Smigtowca i znajdujgcych
sie w magazynach

Sruby 30.21.000.50.00 lub 37.21.000.50.00 zdemontowane ze $miglowca i nie spetniajgce kryteriéow dopuszczenia
ich do dalszej eksploatacji nalezy zZtomowac zgodnie z zasadami przyjetymi w danej jednostce organizacyjne;.

Rozdziat VI

Wykaz dokumentéw do zaewidencjonowania realizacji biuletynu, wzorce wpiséw oraz sposéb
aktualizacji dokumentacji

1. Po otrzymaniu biuletynu, w Ksigzce Smigtowca, Rozdziat IV. ,Uwagi specjalne i ograniczenia w uzytkowaniu”,
wpisac:
»Realizowaé biuletyn ASB-30-24-154 dotyczgcy przeglagdu srub mocowania fopat wirnika nosnego na

okoliczno$¢ wystepowania korozji poczawszy od daty zatwierdzenia biuletynu, lecz nie pézniej niz do
nalotu smigfowca ........ Y godz. lub w terminie do dnia .......... 2, w zaleznosci co nastapi wczesniej”

D — wpisa¢ nalot $migtowca wynikajgcy z dodania 100 godz. do aktualnego nalotu $migtowca na dzien
zatwierdzenia biuletynu

2 — wpisa¢ date wynikajgcg z dodania 3 miesiecy do daty zatwierdzenia biuletynu widniejacej na stronie
tytutowej biuletynu

2. Po realizacji biuletynu:
2.1. W Ksigzce $Smigtowca, Rozdziat Il ,Wykonanie biuletynéw”, wpisac:
a) w przypadku gdy nie byto wymiany Srub:

»Wykonano przeglad srub 30.21.000.50.00 lub 37.21.000.50.00 * mocowania fopat przy nalocie ..... *x
godz.:

— dla Srub(y) nr fabr. ... *** wykonano naprawe/ nie wykonano naprawy****
i odnowiono/ nie odnowiono (stwierdzono uszkodzenie)/ nie odnowiono (nie stwierdzono
uszkodzen)**** powtok ochronnych w ,,PZL-Swidnik” S.A. *****,

Dla kazdej naprawianej sSruby zafgczono do Metryki Piasty wirnika nosnego arkusz z zaznaczeniem
miejsc zaczyszczenia”

*  wpisac odpowiedni nr rys. srub

**  wpisac nalot Smigtowca

***  wpisa¢ odpowiednie nr fabr. srub

*++k wpisaC odpowiednie czynnosci

***** powtdrz dla kazdego wyniku przegladu

b) w przypadku wymiany $rub:
,»Wykonano przeglad $rub 30.21.000.50.00 lub 37.21.000.50.00 * mocowania fopat.

Wymieniono srube(y) nr fabr. ..............c.u..... ** przy nalocie ...... *** godz., na srube(y) o nr fabr.
.................. **x Przyczyna wymiany: korozja powierzchniowa, wzerowa /| uszkodzenia
mechaniczne *+xx* >

* wpisa¢ odpowiedni nr rys. Srub

** wpisaé nr fabr. wybudowanych srub

*** wpisaé nalot $migtowca

**xx wpisaé nr fabr. zabudowanych $rub

*+* wpisaé odpowiednig przyczyne wymiany

ASB-30-24-154 Strona 6z 8
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2.2. W Metryce Piasty wirnika nosnego dokonaé wpiséw:

a) w Rozdziale 8 ,Prace wykonane na podstawie biuletynéw”:

e w przypadku gdy nie byto wymiany Srub:
»Wykonano przeglad srub 30.21.000.50.00 lub 37.21.000.50.00 * mocowania fopat przy nalocie

** godz.:

— dla Srub(y) nr fabr. ...........cccceeevvsneens *** wykonano naprawe/ nie wykonano naprawy****
i odnowiono/ nie odnowiono (stwierdzono uszkodzenie)/ nie odnowiono (nie stwierdzono
uszkodzen)**** powtok ochronnych w ,,PZL -Swidnik” S.A. *****,

*

*%

*kk

*kkk

kkkkk

wpisa¢ odpowiedni nr rys. Srub

wpisac nalot $migtowca

wpisa¢ odpowiednie nr fabr. Srub
wpisac¢ odpowiednie czynnosci
powtdrz dla kazdego wyniku przegladu

Uwaga: Upewni¢ sie, ze dla kazdej naprawianej $ruby zatgczono do Metryki arkusz z zaznaczeniem

miejsc zaczyszczenia wg Zatgcznika nr 3.

e w przypadku wymiany $rub:
,»Wykonano przeglad $rub 30.21.000.50.00 lub 37.21.000.50.00 * mocowania fopat.

Wymieniono Srube(y) nr fabr. .................. ** przy nalocie ...... *** godz., na Srube(y) o nr fabr.

............ % Przyczyna wymiany: korozja powierzchniowa, wzerowa/ uszkodzenia

mechaniczne ***x* >

*

**

*kk

*kkk

wpisac¢ odpowiedni nr rys. srub
wpisac nr fabr. wybudowanych srub
wpisaé nalot $migtowca

wpisac¢ nr fabr. zabudowanych srub

**x** wpisa¢ odpowiednig przyczyne wymiany

b) w Rozdziale 10 ,Wyroby o ograniczonej zywotnosci” wprowadzi¢ odpowiednie zapisy dotyczgce
wybudowy i zabudowy Srub.

Wpisy potwierdzaé podpisem wykonujgcego z datg realizacji biuletynu.
Jako podstawe wpisa¢ numer niniejszego biuletynu.

2.3. Kazdorazowo, po realizacji biuletynu na adres e-mail: pl-customersupport.aw@leonardo.com przesta¢ dane
dotyczgce przegladu srub zgodnie z zapisami dokonanymi w Ksigzce $migtowca (podac nr fabr. Smigtowca) wg
pkt. 2.1 oraz kopie/skany arkuszy dla kazdej naprawianej $ruby z zaznaczeniem miejsc zaczyszczenia wg
Zatgcznika nr 3.

3. Plik elektroniczny biuletynu zamieszczony jest na stronie Extranetu PZL-Swidnik S.A., pod adresem
https://extranet.pzl.swidnik.pl.

4. Biuletyn obowigzuje od daty jego zatwierdzenia widniejgcej na stronie tytutowe;.

ASB-30-24-154
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Zataczniki

Zatacznik nr 1 — Kryteria oceny zdatnoéci do lotu Srub
Zatgcznik nr 2 — Naprawa srub
Zatacznik nr 3 — Arkusz ze wskazaniem miejsc zaczyszczenia dla realizacji biuletynu

Imie nazwisko :
(Funkeja) Pod%s/ {) pata
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Zatacznik nr 1

Kryteria oceny zdatnosci do lotu srub

1. Korozja powierzchniowa i wzerowa oraz uszkodzenia mechaniczne.

Niedopuszczalne sg slady korozji powierzchniowej i wzerowej oraz uszkodzenia mechaniczne na dtugosci ,L”
sruby. Na Rys. 1, 2 i 3 pokazano przyktady zaawansowanej korozji powierzchniowej i wzerowej.

Rys. 2. Wzery korozyjne z otaczajgcg korozjg powierzchniowg w powiekszeniu.

Zatgcznik nr 1
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Rys. 3. Wzery korozyjne w powiekszeniu (Sruba z usunietymi powtokami).

Wzery korozyjne powodujg ubytki materiatu 0 znacznej gtebokosci. W celu zidentyfikowania wzeru uzy¢ zaostrzo-
nego drutu do kontrowania o $rednicy max 1 mm, ktérego ostrze w trakcie przemieszczania po powierzchni walco-
wej sruby, w przypadku natrafienia na wzer, zagtebi sie powodujgc wyraznie wyczuwalny opor.

Zalecany wyglad drutu do sprawdzania wystepowania wzerdw przedstawiono na Rys. 4.

Rys. 4. Przyktadowy wyglad drutu do sprawdzania wystepowania wzerow korozji.

Uwaga:
Nalezy unika¢ przemieszczania drutu po powierzchni, gdzie wystepujg powtoki ochronne, gdyz ostry drut moze
spowodowac uszkodzenia w postaci rys.

2. Powtoki ochronne.
Powtoka jest wtedy usunieta kiedy jest widoczny materiat podtoza o barwie srebrnej metalicznej - kolor $ruby
pokazany na Rys. 5 swiadczy o braku powtoki ochronnej na srubie. Powtoka ochronna ma barwe szarg, do-
puszczalna jest staba Zo6#ta - kolor Sruby (staby Z6ity) pokazany na Rys. 6 swiadczy o wystepowaniu powtoki
ochronnej — $ruba nie wymaga odnawiania powtok.

Zatgcznik nr 1
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Rys. 5. Kolor powierzchni sruby swiadczgcy o braku powtoki ochronnej
(Sruba z miejscami korozji).

Rys. 6. Kolor powierzchni sruby $wiadczacy o wystepowaniu powtoki ochronne;j.

Uwaga:

Na kazdej srubie, na dtugosci ,L”, wystepuje od strony gwintu pojedynczy punkt (moze by¢ ich wiecej), ktory
jest efektem pomiaru twardosci (Rys. 7). Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage, zeby nie uzna¢ powyzszego
punktu za wzer korozyjny. Umiejscowienie miejsca pomiaru twardosci przedstawia Rys. 8.

Poata T
_ _ _ _ _ S .
77T
max. 5 mm
Rys. 8. Miejsce pomiaru twardosci na Srubie.
Zatgcznik nr 1
ASB-30-24-154 Strona3z3




Al. Lotnikéw Polskich 1 .
21-045 SWIDNIK, POLSKA WYTWORNIA SPRZETU KOMUNIKACYJNEGO

Tel. + 48 817 226 121 “PZL-Swidnik” Spétka Akcyjna
Fax. + 48 817 225 710

Zatacznik nr 2
Naprawa srub

Miejsca z korozjg powierzchniowg i korozjg wzerowa, uszkodzenia mechaniczne oraz zapieczony smar zaczyscic¢
miejscowo papierem sciernym nr 600+900 do usuniecia wad.

Na Rys. 1 pokazano oznaczenia wymiardow i powierzchni zaczyszczanych.

Po naprawie do dalszej eksploatacji dopuszcza si¢ $ruby, ktérych wymiary beda:

- $rednica gD nie mniejsza niz 18,960mm;
Pomiar wykona¢ w miejscach zaczyszczenia.

- promien R nie mniejszy niz 1,9mm;
Pomiar wykona¢ w miejscach zaczyszczenia.

- na powierzchni P gteboko$¢ zaczyszczenia nie wieksza niz 0,05mm.
Wykona¢ pomiar Z przed i po naprawie w miejscu zaczyszczenia. Réznica grubosci nie wieksza niz 0,05mm.
Doktadnos¢ pomiaru min. 0,01mm.

Uwaga:

Dopuszcza sie zaczyszczanie powierzchni w tych samych miejscach pod warunkiem nieprzekraczania kryteriow
podanych powyzej.

Rys.1. Oznaczenia wymiardow i powierzchni naprawianych.

Wzor arkusza ze wskazaniem miejsc zaczyszczenia pokazano w Zatgczniku nr 3.

Zatgcznik nr 3 wypetni¢ dla kazdej naprawianej czesci. Oryginaty arkuszy zatgczy¢ do Metryki Piasty wirnika nosne-
go.

Zatgcznik nr 2
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Zalacznik nr 3

Arkusz ze wskazaniem miejsc zaczyszczenia dla realizacji biuletynu

dla $ruby 30.21.000.50.00 lub 37.21.000.50.00* nr fabr. ........ccccccvcvviieeene

W ANIU e (data realizaciji biuletynu ASB-30-24-154)

* Wykresli¢ nieodpowiedni numer.
Wykonano naprawe poprzez zaczyszczenie w nastepujgcych miejscach.

Na ponizszych szkicach zaznaczy¢ miejsce(a) zaczyszczenia oraz dodatkowo dla $rednicy zaczyszczenia @D, jak
pokazano na Rys. 1 w Zatgczniku nr 2, poda¢ odlegto$¢ zaczyszczenia od powierzchni P.

Widok od strony Widok z drugiej strony
numeru fabrycznego numeru fabrycznego

Numer fabryczny -~

Zatgcznik nr 3
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